TRAITEMENTS DE SURFACE PAR TRAITEMENTS THERMIQUES
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1: engrenages
2 : axes, arbres, broches
3 :cames
4 : bagues, paliers, galets
5 : visserie
6 : glissieres
7: outils coupants
8 : batis, carters, matrices
9 : pieces de frottements

10: restauration de surfaces




